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. ! NOTA: °
. ‘ * SOBRE EL COSTADO DE LA RUEDA, INDICAR CON TINTA INDUSTRIAL:
/ . VISTAF - EL DIAMETRO EXACTO DE LA RUEDA EN LA BANDA DE RODAJE
- \ - EL NUMERO DE LA RUEDA
\ - GIRADO EN 90° - LISTA MOSTRANDO LA POSICION DEL DESBALANZAMIENTO RESIDUAL
. - EL VALOR DE DESBALANZAMIENTO E3 DEBE SER INDICADO ABAJO DE
/ LALISTA
| - DESBALANZAMIENTO RESIDUAL < 125 g.m
/ - DESPUES DE LA FABRICACION DE LAS RUEDAS, NINGUNA SENAL DE HERRAMIENTA 9
DEBERA APARECER.
©
ORDEN DE LAS MARCACIONES:
1 MARCA DEL FABRICANTE
2 NUMERO DE LA COLADA
3 GRADO DEL ACERO Y TRATAMENTO TERMICO
4 FECHA DE FABRICACION (mm aa - dos Gltimos solamente)
5 MARCACION DEL INSPECTOR
DETALLE E - MARCACION CON PUNZON CON PROFUNDIDAD DE 0.4mm 10
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